


OBJETIVO

Monitorizacdo de temperaturas em eguipamentos de
refrigeracdo e congelacdo nos processos de congelacdo e
armazenamento dos produtos resultantes do abate e
processamento de codornizes. Com esta aplicacdo preten-
de-se reunir todos os registos num Unico terminal para
facilitar a consulta de dados e monitorizacdo da aplicacéo.

Implementar um sistema de monitorizacdo com alertas e
notificacdes que incidam sobre as variaveis mais determi-
nantes de todo o processo.
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SENSORIZACAO

A leitura das temperaturas é realizada pelos transmis-
sores que fazem parte da solucdo Registador Metro-
logico de Temperatura. O sensor principal esta na
extremidade de uma sonda que estd agregada ao
transmissor e no interior do dispositivo estd uma
segunda sonda que simula a temperatura do produto.
Apesar de a monitorizacdo incidir em processos de
refrigeracdo e congelacao, os transmissores assegu-
ram a monitorizacdo das temperaturas de forma
eficiente em intervalos de temperatura que podem
variar entre os -30°C e os 30°C,

REPETIDOR

O repetidor DUQOS foi incluido na solucéo para refor-
car o alcance e redundéancia das comunicacoes entre
os transmissores e o gateway. E um equipamento
indispensavel para a fiabilidade da rede em aplica-
ches mais exigentes.

GATEWAY

O gateway da solucdo Registador Metrologico de
Temperatura permite instalar até 55 transmissores na
mesma rede. Este dispositivo & assegura um mapea-
mento automatico da rede e estabelece comunicacdo
através do canal com melhores condicdes de ligacdo
para a transmissdo dos pacotes de dados.
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SOLUCAO

SOFTWARE
O software integrante na solucdo Registador Metrolo-

gico de Temperatura PlugThings permite visualizar e
analisar os dados recolhidos. Nesta ferramenta, o
utilizador configura os alarmes e todos os métodos
de notificacdo disponiveis. Cada alerta, pode ser
arquivado com um comentéario associado a fim de
justificar o acontecimento. A exportacao individual
dos dados e alertas de cada sensor para um ficheiro
detalhado estd disponivel para, a qualguer momento,
responder as exigéncias legais impostas pelas autori-
dades competentes.
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DETALHES TECNICOS

Os tipos de produto final produzidos tém métodos de
conservacao especificos. Esta pluralidade faz com que seja
necessario ter equipamentos de frio distintos para refrige-
racao e congelacdo dos produtos.

A moniteorizacao incidiu em 4 pontos distintos:
*«  Tunel de congelacao;

« Camara de refrigerados;

« Camara de congelacao;

« Contentor de congelacéao;

Tunel de congelacéao

A exigéncia deste equipamento para com o transmissor é
de grau mais elevado comparativamente com os restantes
pontos de medicao. As temperaturas normais de funciona-
mento deste equipamento, utilizado para a ultracongela-
cao dos produtos, estao proximas dos -30°C, o que se
revela um teste a capacidade de medicao do transmissor e
performance das baterias.
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DETALHES TECNICOS

Este equipamento é utilizado para realizar o primeiro processo
de congelacao nos produtos gue se enquadram nesta catego-
ria. Apods a estadia no tunel de congelacao, os produtos
seguem para a camara de congelacdo. O transmissor foi insta-
lado numa das laterais do tunel, na zona de succao dos evapo-
radores, por ser um ponto mais estratégico tanto a nivel da
temperatura como para facilitar os procedimentos de manu-
tencao e verificagao.

Camara de refrigerados

A camara de refrigeracao é utilizada para armazenar os produ-
tos que apenas necessitam de estar num ambiente refrigerado.
Os produtos sdo colocados neste espaco desde o momento
em que a sua transformacéo estd completa até ao momento
em que sao devidamente identificados e seguem para expedi-
cdo. As temperaturas de operacdo registadas nesta operacéo
rondam os 02C, podendo-se verificar oscilacdes na ordem dos
2 ou 3 graus causadas pela abertura da porta, para entrada e
saida de produto.

O local de fixacdo do transmissor escolhido coincidiu com um
local anteriormente utilizado pelas sondas de temperatura
associadas ao controlo que fazia o registo das temperaturas,
mas que obrigava a recolha de valores de temperatura, para
cumprimento dos requisitos legais, fosse efetuada de forma
natural.
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DETALHES TECNICOS

Camara de congelacao

A camara de congelacdo € um dos pontos de armazena-
mento estatico para os produtos que necessitam de estar
congelados para garantir a sua gqualidade. Os produtos
passam pelo tunel de congelacao para depois serem
armazenados neste espaco. A diferenca de temperaturas
entre o tunel de refrigeracdo e a cAmara de congelacdo em
condicdes normais de funcionamento sdo 102C (em absolu-
to). O transmissor de temperatura foi colocado numa das
paredes, junto a zona de succao dos motores de frio. A
escolha deste posicionamento pretende minimizar o
registo de leituras enganadoras causadas pela emissao de
frio diretamente na sonda do transmissor, registando assim
cde forma mais correta a temperatura do ar dentro da
camara.

Contentor de congelacao

Anexo ao edificio onde estao instaladas as arcas, existe um
contentor de congelacdo movivel em constante funciona-
mento. Este equipamento € usado para armazenar produ-
tos congelados a aguardar a sua expedicao, evitando que a
camara de congelacao fique constantemente sobrelotada.
O transmissor da solucdo foi colocado na extremidade
oposta a porta. Neste caso a influéncia de entrada e saida
de stock pela porta tem um impacto menor nos valores
registados. Devido a distancia entre o transmissor e o
gateway e os bloqueios de sinal criados pelo meio fisico,
foi instalado um repetidor no interior do edificio, com linha
de visao para o contentor.
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DETALHES TECNICOS

O repetidor atua como um dispositivo intermediario que
melhora a fiabilidade de rede, acrescentado mais um ponto de
passagem que agiliza a transmissdo de dados entre os varios
elementos da rede.

Hardware + Software

Na parte de hardware da solucdo, o gateway & o ponto de
chegada dos dados transmitidos pelos transmissores através
da rede sem fios. O gateway esta ligado fisicamente ao com-
putador terminal através da porta USB, que vai permitir gue o
software PlugThings faca a leitura dos dados através do proto-
colo de comunicacao Modbus RTU.

Tendo em conta o protocolo de comunicacao, cada transmis-
sor tem um endereco Modbus RTU dedicado que é estipulado
no momento da configuracdo e que € usado para se relacionar
com os dados recebidos no gateway.
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DETALHES TECNICOS

Alertas

Os alertas sao essenciais para que informar o utilizador
sempre que alguma das variaveis monitorizadas saia da
sua normalidade e influencie o processo. Uma vez que a
vertente do negdcio esta englobada no sector alimentar,
existermn normas e diretrizes que definem guais os requisi-
tos legais referentes a temperatura no armazenamento de
géneros alimenticios. Os valores de referéncia para o
processo do cliente exigem gue os produtos sejam arma-
zenados a temperaturas iguais ou inferiores a -182C.
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Foram estabelecidos alarmes que salvaguardam estas
indicacées e alertam o utilizador para quando se registam
desvios dos valores de referéncia.

Além das temperaturas do processo, foram criados alar-
mes para a tensao das baterias dos transmissores. Com a
exposicao a baixas temperaturas, as baterias tém tendén-
cia a baixar de tensdo ao longo do tempo, colocando em
causa o processo de monitorizacdo das temperaturas. O
software também permite adicionar alarmes que incidem
sobre o sinal de rede para que o utilizador seja alertado
guando o sinal estd acima ou abaixo dos valores definidos.
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DIAGRAMA DA APLICACAO
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TEerON

CONCLUSAO

O isolamento proporcionado pelo meio fisico foi uma das
principais dificuldades equacionadas no bom funciona-
mento de toda a solugdo. No entanto, os valores de sinal
registados estdao dentro dos considerados satisfatorios,
atendendo a exigéncia de toda a aplicacdo. A diferente
escala de temperaturas de cada equipamento permitiu
observar, localmente, as variacdes de sinal e tensdo das
baterias dos transmissores e observar os comportamentos
que os sensores até a solugdo estar estavel e em normal
funcionamento.

Painel de Controlo

O processo de verificacdo periddica dos transmissores,
realizado pela mesma entidade que certifica a solugéo,
passa a ser uma tarefa mais expedita, fidvel e confortavel,
pelo que os transmissores sao facilmente amoviveis e
levados para os banhos de verificacdo. Esta portabilidade
evita que haja a necessidade de remover sondas de tempe-
ratura cabladas ou ter que transportar os recipientes dos
banhos para dentro dos equipamentos de frio, que tornaria
a tarefa mais demorada e dispendiosa para o cliente.
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CONCLUSAO

O histérico de dados e de alertas, devidamente anotados + Reducdo dos recursos alocados ao registo de tempera-
permitem efetuar uma analise detalhada, informada e turas,;

conhecedora do processo em monitorizacéo e das caracte-

risticas intrinsecas do local da aplicacéo. A elevada «  QOtimizacéao da verificacdo periddica;

relevancia da correta anotacao, no momento do arquiva-

mento, dos alertas, tem permitido corrigir e prevenir + Facil alteracado do layout da instalacéao;

eventos relacionados com perdas de eficiéncia energética

e/ou de produto armazenado. *+ Prevencao de perdas de produto;

A solucao Registador Metroldgico de Temperatura traz + Garantia de gualidade dos produtos;

vantagens imediatas ao cliente que otimiza todo o proces-
so de registo de temperaturas e que acaba por impactar o
seu proprio processo produtivo:
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NOTA DE AGRADECIMENTO

A Tekon Electronics expressa o seu agradecimento a
empresa Aves Suzana, pela aquisicdo das nossas solucoes
para melhorar e monitorizar todo o seu processo produti-
VO, € a0 N0SsSo parceiro de negdcios Livrecold, que tem
sido incansavel na evolucdo desta parceria. Para a Tekon
Electronics, revelou-se um oportunidade de valor acrescido
e gue nos permitiu evoluir enguanto profissionais.

Gostariamos de destacar o cuidado e interesse dos profis-
sionais no processo de aprendizagem gue envolve toda a
solucdo. Desejamos a toda a organizacdo, o maior sucesso
profissional para o futuro.

Godornes Gowrmel

ey LIVRECOLD
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TEKON

WIRELESS SENSORS TECHNOLOGY

TEKON ELECTRONICS
uma marca Bresimar Automacao S.A.

Quinta do Simao
EN 109 - Esgueira
3800-230 Aveiro - Portugal

T. +351 234 303 320
M. +351 933 033250

sales@tekonelectronics.com
www.tekonelectronics.com
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